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Catalisadores de CO para Ar Comprimido Respiravel

Outros catalisadores e acessoérios para Ar Respiravel
LOCAQAO — VENDA - MANUTENQAO
PRODUTO NACIONAL
Respiravel, Medicinal, Industrial, Laboratorial...
Filtros Catalisadores - CO, CO2, 03, COV, C2H40...
Purificacao de Ar Comprimido - Respiravel — Medicinal...
A instalagcao de catalisadores e filtros em linhas de ar respiravel nao desobriga
o usudrio do uso de monitores de contaminantes com sistema de interrupgao
de fluxo automatico.
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MODELOS STANDARD

Catalisador Medidas Vazdo a 7 bar Pressao Conexao

CO Standard mm (h x o) (m3/h) Bar Polegadas
SE-CO-20 200 x 100 0a34 3,5a 350 1/2”
SE-CO-30 300 x 100 0ab51 3,5a 350 1/2”
SE-CO-40 400 x 100 0a68 3,5a 350 3/4”
SE-CO-60 300 x 150 0a112 3,5a350 3/4”
SE-CO-300 400 x 150 0a150 3,5a350 1”
SE-C0O-400 500 x 150 0a192 3,5a350 1”
SE-CO-500 750 x 150 0 a 283 3,5a 350 11/2”

As dimensdes sdo aproximados e estao sujeitos a alteragdes.

Parametros minimos de qualidade do ar para operacao do catalisador:

N2: Balango; 0% 20,4 a 21,4 % v/v de Oxig(‘gnio; CO: 5 ppm maximo; CO? 500 ppm maximo;
SO% 1 ppm maximo; NOx: 2 ppm maximo; Oleos e particulas solidas: 0,1 mg/m?® maximo

Ponto de orvalho do ar a pressao atmosférica: -40°C ou melhor (antes do catalisador)
Tempo estimado de operagao do elemento catalisador: 15.000 horas

Antes da passagem do ar pelo catalisador o ar deve ser filtrado e seco por filtros e secador por
adsorcéo para remogéo do vapor d’agua e obtencdo de ponto de orvalho melhor que -40°C.

Aplicacoées tipicas para ar comprimido respiravel inclui:
Espaco confinado, Mergulho, Combate a incéndios, Medicinal, Pintura, Jato de areia...

Ar comprimido Respiravel: Catalisadores e filtros SeparAr tornam-se parte fundamental em sistemas
de purificagéo de ar comprimido respiravel, sendo utilizados para a remogao de mondxido de carbono e
outros gases téxicos a partir de fontes de ar comprimido.

A Catalise do CO

Sistemas catalisadores de CO SeparAr séo utilizados para destruir efetivamente o monéxido de carbono
em ar comprimido respiravel, mascaras de escapamento e outras aplicagdes.

A versatilidade e eficacia dos catalisadores SeparAr, fabricados com produtos certificados e operaveis a
temperatura ambiente, os tornam referéncia para a remogao de monoéxido de carbono mortal a partir de
fontes de ar respiravel comprimido e outras aplicagées.

A eliminagao (por oxidagéo) a temperatura ambiente de mondxido de carbono, juntamente com uma vida
longa do catalisador fornecem solucéo de custo eficaz para a remogao de monéxido de carbono em
sistemas de ar respiravel.

Remocao a niveis aceitdveis: CO (mondxido de carbono); CO? (dibéxido de carbono); O2 (ozénio); H*O
(Vapor de agua); COV (compostos organicos volateis); Odores do ar...

Grade de purificacdo para ar comprimido respiravel:

Pré filtro 10p (particulados até 10y + agua e 6leo condensados) > Pds filtro coalescente 1p (particulados
até 1y + agua + 6leo condensados. Residual éleo max. 0,5 mg/m?®a 21°C) > Torre de Carvao: Remocéo de
vapores de 6leo. Residual maximo de 6leo 0,003 mg/m?® a 21°C) > Filtro coalescente 0,01 (particulados
até 1y + agua e 6leo condensados. Residual dleo max. 0,01 mg/m?® a 21°C) > Secador por adsorgéo: Ponto
de orvalho minimo de -40°C > Catalisador CO: Redugao de CO em CO? > Filtro coalescente 0,01y para
remogao de particulados remanescentes do secador e catalisador > Umidificador para ar respiravel.

Nota: Filtros coalescentes e de carvao ativado sao usado para remover 6leos e outros compostos
organicos volateis, antes do contato com o leito catalisador. O ar tratado e seco é entdo passado através
do catalisador SeparAr para a conversdo do monoxido de carbono em didxido de carbono.

ApoOs a catalise, esse ar deve ser encaminhado a um pds filtro para remogao de residuos da catdlise e um
umidificador antes de ser enviado ao operador/paciente.

Outros catalisadores e acessdrios para Ar Respiravel - Sob encomenda

SE-CO - Filtro catalitico para remogao de mondxido de carbono

SE-CO? - Filtro catalitico para conversao de diéxido de carbono

SE-O? - Filtro catalitico para conversao de ozdnio em oxigénio

SE-COV - Filtro catalitico para destruicdo de compostos organicos volateis
SE-XX+ YY - Filtro cataliticos combinados para aplicagdes

Reguladores de pressao
Pressdo a montante de 3 bar a 350 bar x Pressao a jusante até 0,5 bar
Construgao em aluminio, FoFo, Inox...

Rosca | Fluxo Regulagem Regulagem
NPT | PCM Psig bar N |
Baixa Pressdo | Média e Alta )
1/4 90 5-150 2-350 '
3/8 200 5-150 2-350
12 220 5-150 2-350
3/4 220 5-150 2 -350
1 300 5-150 2 -350
11/2 400 5-150 2-350
2 500 5-150 2-350
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Umidificador - Corpo em aluminio, copo transparente ou metalico com visor

Rosca | Fluxo de ar | Pressao Volume
NPT PCM Max Psig | méximo %
1/4 90 150 300 ml
3/8 200 150 300 ml ‘ _F
1/2 220 150 300 ml T
3/4 220 150 600 ml
1 300 150 1000 ml 3
11/2 400 150 1.500 ml f
2 500 150 2.000 ml

S.A.O. — Separadores ar x 6leo presentes no condensado do ar

Especificagcdes técnicas

Separador da a4gua e 6leo presentes no condensado gerado por ar comprimido.

Utilizado para atendimento de normas ambientais e adequagé&o a 1ISO14000.

Condensados sé&o compostos em média de 99% de agua + 1% de Gleo.

O tratamento local do condensado é sempre mais barato que a terceirizagdo por empresas especializadas.
Nossos equipamentos atendem as exigéncias legais sobre gestéo da dgua, onde a lei determina que
aguas residuais com mais de 20 mg/l de 6leo mineral ndo podem ser descarregadas na rede publica.
Efluentes com residual de 6leo mineral < 15 mg/l, atendendo a Legislacdo Ambiental.

Separagao dos elementos por absorgdo a baixa pressao, baixa turbuléncia (Emulséo estabilizada).
Manutencgéo simplificada, bastando a troca dos elementos a cada 6 (seis) meses.

Custo reduzido dos elementos absorvedores que séo produzidos no Brasil.

Aspectos do absorvedor: Ecolégico. Nao toxico. Facil manuseio. Apés uso em 6leo classe |l pode ser
utilizado na agricultura como condicionador de solo.

Produto 100% nacional.

Vaz&o atendida: até 220 PCM (6.230 Ipm)

SEPARADOR DE AGUA E OLEQ
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A - CONDENSADD 147" | - SAIDA EFLUENTE 147" |L- LARGURA 750 mm|
B - PRESSURIZACAD 172" |F - DISCARGA ABSORVEDOR 3"
€ - DISPRESSURIZACAD 172" [ - CARGA ABSORVEDOR Z'[IA-IHTO A

- AMOSTRAGEM 172" [H - AITURA 750 mm [1B-IHTOB

Informacdes relevantes aplicaveis a filtros combinados

Operacéo a baixa temperatura; Teste de eficiéncia individualizado (disponivel sob requisigao)
Residual de CO inferior a 5 ppm; Residual de CO2 inferior a 350 ppm; Residual de O3 inferior a 1 ppm
Baixo residual de Oxido de Etileno; Baixo residual de odores do ar

Catalisadores e outros compostos com origem controlada

Vasos fabricados conf. ASME sec. VIl — Div.1 / NR 13

Pintura: Epoxi, esmalte sintético ou conforme especifica¢des do cliente

Opcional em inox

Temperatura de trabalho: -20°C a 150°C

Presséo operacional: 16 bar standard, até 300 bar sob encomenda

Dreno manual ou automatico; Mandmetro e Véalvula de Seguranga sob solicitagao

Purificacdo Conforme Normas

Contaminante OSHA (1) CSA Resultante final
CO - ppm v/v (ml/m3) 10 5 < 98% convertido (5)
CO2 - ppm v/v (ml/m3) 1.000 500 2)

Oleo - mg/m3 21°C Hidrocarboneto condensavel 5 1 0

Vapores de dleo - ppm v/v (ml/m3) N/A N/A <0.02 (3)
Odor Ausente Ausente

1. OSHA Padréo referencia CGA (Associacao de Gas Comprimido) panfleto G-7.1, categoria D
2. Ao CO convertido em CO?2 pelo purificador, adicionou-se a concentracdo de CO2 ja presente
no ar (ar atmosférico contém 314 ppm c/c de CO2). Embora algum CO2 seja adsorvido nos
leitos dessecantes, elevadas concentra¢des de CO no sistema e, ou altas concentracdes de
CO2 na admissédo do compressor podem resultar em excessos dos limites admissiveis de CO2.
3. Remove apenas hidrocarbonetos gasosos normalmente absorvidos pelo carvao ativado. A
concentragdo de saida é expressa como equivalentes de metano. O carvao ativado ndo ira
remover metano.

4. Ird remover apenas os odores normalmente adsorvido por carvao ativado.

5. 98% - Exemplo de converséo (100 ppm @ entrada = 2 ppm @ saida)

Desempenho (teste em fabrica jan/2015) do catalisador SeparAr

Contaminante OSHA | CSA | Entrada Final SeparAr
CO - ppm v/v (ml/m3) 10 5 216 ppm Zero

CO2 - ppm v/v (ml/m3) 1.000 | 500 1.9% 14 ppm (2)
Oleo - mg/m?3 21°C Hidrocarboneto condensavel 5 1 N/A 0,1 mg/m3
Vapores de 6leo - ppm v/v (ml/m3) N/A N/A N/A < 0.003 mg/m?
Odor Ausente N/A Ausente

SeparAr é uma empresa de origem 100% nacional com parcerias tecnologicas
voltadas para desenvolvimento de equipamentos ndo produzidos no pais como:
Geradores, Compressores e Purificadores de Gases...

Equipamentos: Hospitalar, Aeronautico, Broadcast, Siderdrgico, Mineracgéo...
Qualificacdo de Gases, Ambientes, HVAC...

Qualificacdes/Certificac6es/Reqistros:

CREA: Mecénica, Elétrica, Quimica

ISO 9001: Em implantacao

ABNT: Membro do Comité Brasileiro Odonto-Médico-Hospitalar - ABNT/CB-26
CE 26:060.02 — Comisséo de Estudo de Gases para Uso Hospitalar...

Representacdes em todos os Estados do Brasil

Visite www.separar.com.br



http://www.separar.com.br/

